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飞越手持激光焊接机
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机械外形                                                        
[image: 图片1]适用行业：
广泛应用于橱柜厨卫、楼梯电梯、货架、烤炉、不锈钢门窗护栏、配电箱、不锈钢家居等行业复杂不规则的焊接工序。
可切焊材质料：
不锈钢、碳钢、矽钢、石英、铝、铜、铁等管其它金属材料。



双摆焊接头特色                                                   
BWT15
•  多种光斑模式自由切换				•  焊枪整体结构符合人体工学设计
•  进口高端芯片，多重安全保护措施	•  主板所有端口可抗击20W伏静电
•  内置双轴高速伺服电机				•  数显屏设计，实时掌握焊接数据
•  循环水路设计，快速冷却枪体
[image: 5995683a9b8e0]

聚焦焦距：150mm				保护镜片：D20X2mm
冷却方式：水冷					枪头重量：0.9KG
模式选择：点-线-圈-双0 -三角-8字
接口类型：QBH						光斑调整：（0.2-5）mm
准直焦距：50mm					功率范围	：2000W
激光波长：1064-1080nm


焊接机技术参数                                                 
	接口类型
	QBH

	功率范围
	1000W/15000W/2000W

	激光波长
	1064-1080nm

	光斑调整
	（0.2-5 ）mm

	准直焦距
	50mm

	聚焦焦距
	120/150mm

	保护镜片
	D20X2mm

	冷却方式
	水冷(汉立/冰越冷水机）

	手柄重量
	1.2KG

	模式选择
	点-线-圈-双0 -三角-8 字
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焊接机触控参数                    
激光器控制
功率：百分比可调
频率：50~30000Hz
占空比：百分比可调
激光头控制
模式：6种光斑模式可选
频率：2~46HZ（1Hz=10圈/S）
宽度：0.2~5mm可调光斑




模式：
点形、线形、圈形、双O 形、三角形、8 字形（新增加3 种光斑模式，共有6种不同光斑形态的选择）
频率：
电机转速(2-46HZms)可调，其中1HZ=10 圈计算。
宽度:
光斑大小，（0.2-5mm）可调





焊接头结构                                                       
[image: 搜狗截图20210621152302]图中序号所示
1.铜嘴：客户可根据不同的焊接工艺更换相对应喷嘴（阴角 铜嘴、阳角铜嘴、送丝铜嘴）
2.螺纹钢管：可扭动螺纹管调整焦距，可调整距离值为± 10mm 
3.气管接口：保护气体吹气口
4.导通信号线：与铜嘴相通,焊接时碰铁板地线产生回路,起安 全保护作用 
5.保护镜片安装口：保护镜加水冷结构，保护镜片使用寿命 更持久，建议每天用酒精无尘棉签擦拭 1 次保护镜片灰尘
6.循环水路：冷水循环结构用于给反光镜片和枪体内部结构 降温



送丝机结构                                                        
[image: 搜狗截图20210621153344]




1.送丝夹具及送丝铜嘴和焊接铜嘴
2 送丝机内部结构，采用高精度全封闭低速电机，双驱 动送丝结构使送丝更流畅有力度不卡丝，带有可拖动万象 轮，可方便随时挪动
3 封闭式机箱设计，带有可提动把手，中国红喷涂外观 
4 送丝调节器，LED 屏显示实时送丝速度，高精度调速 旋钮，送丝速度可调节范围更高




焊枪配件介绍                                                         [image: 图片3]



焊接效果及光斑模式                                                
焊接效果图
[image: 搜狗截图20210621154901]

序号
模式
性能优点
1
点
光斑小、能量强，适合穿透焊接和切割时使用
2
线
可调整宽度，可对厚板有一定的穿透力，适用于阳角焊、拼焊、送丝焊接时使用
3
圈
可调整直径大小，能量密度分布均匀，使用高频率焊接薄板时优势明显
4
双O
可调整直径大小，主要作用是减少光斑的中空使光斑幅面更大让板材受光辐射更均匀，适用于各种角度焊接
5
三角
可调整宽度，在减少光斑中空的同时3条边的能量可让板材中间及左右两侧都充分受热在加入送丝焊接时可将频率调低使用，焊接光斑可呈现为鱼鳞状，相比单摆动焊接头效果显著
6
8字
在三角形的基础上继续加大光斑，使板材重复受热，大宽度焊接时使用
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焊接材质参数                                                     
1000W激光器控制
激光头控制
序号
材料及厚度
功率
频率
空占比
模式
频率
宽度
1
不锈钢1.0
40%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.2MM

不锈钢1.5
55%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.6MM

不锈钢2.0
70%
3000HZ
100%
△
10HZ
2.6MM

不锈钢2.5
85%
3000HZ
100%

10HZ
3.0MM

不秀刚3.0







不锈钢3.5






2
碳钢1.0
40%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.2MM

碳钢1.5
55%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.6MM

碳钢2.0
70%
3000HZ
100%
△
10HZ
2.6MM

碳钢2.5
85%
3000HZ
100%

10HZ
3.0MM

碳钢3.0







碳钢3.5






3
镀锌板1.0
40%
3000HZ
100%

16HZ
1.2MM

镀锌板1.5
55%
3000HZ
100%

16HZ
1.6MM

镀锌板2.0
70%
3000HZ
100%

16HZ
2.6MM

镀锌板2.5
85%
3000HZ
100%

16HZ
3.0MM

镀锌板3.0







镀锌板3.5






4
铝板1.0
50%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.2MM

铝板1.5
70%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.6MM

铝板2.0
90%
3000HZ
100%
△
8HZ
2.4MM

铝板2.5
100%
3000HZ
100%
△
8HZ
3.0MM

铝板3.0







铝板3.5









1500W激光器控制
激光头控制
序号
材料及厚度
功率
频率
空占比
模式
频率
宽度
1
不锈钢1.0
30%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.2MM

不锈钢1.5
45%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.6MM

不锈钢2.0
60%
3000HZ
100%
△
10HZ
2.6MM

不锈钢2.5
75%
3001HZ
100%

10HZ
3.0MM

不秀刚3.0
90%
3002HZ
100%

10HZ
3.0MM

不锈钢3.5
95%
3003HZ
100%
△
10HZ
3.2MM
2
碳钢1.0
30%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.2MM

碳钢1.5
45%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.6MM

碳钢2.0
60%
3000HZ
100%
△
10HZ
2.6MM

碳钢2.5
75%
3000HZ
100%

10HZ
3.0MM

碳钢3.0
90%
3001HZ
100%

10HZ
3.0MM

碳钢3.5
95%
3002HZ
100%
△
10HZ
3.5MM
3
镀锌板1.0
35%
3000HZ
100%

16HZ
1.2MM

镀锌板1.5
45%
3000HZ
100%

16HZ
1.6MM

镀锌板2.0
65%
3000HZ
100%

16HZ
2.6MM

镀锌板2.5
75%
3000HZ
100%

16HZ
3.0MM

镀锌板3.0
90%
3002HZ
100%

16HZ
3.0MM

镀锌板3.5
95%
3000HZ
100%

16HZ
3.2MM
4
铝板1.0
40%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.2MM

铝板1.5
50%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.6MM

铝板2.0
70%
3000HZ
100%
△
8HZ
2.4MM

铝板2.5
85%
3002HZ
100%
△
8HZ
3.0MM

铝板3.0
95%
3000HZ
100%

8HZ
3.0MM

铝板3.5
95%
3000HZ
100%

8HZ
3.5MM




序号
材料及厚度
功率
频率
空占比
模式
频率
宽度
1
不锈钢1.0
28%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.2MM

不锈钢1.5
35%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.6MM

不锈钢2.0
50%
3000HZ
100%
△
10HZ
2.6MM

不锈钢2.5
55%
3000HZ
100%
△
10HZ
3.0MM

不锈刚3.0
75%
3000HZ
100%

10HZ
3.0MM

不锈钢3.5
85%
3000HZ
100%

10HZ
3.2MM

不锈钢4.0
95%%
3000HZ
100%%

10HZ
3.8MM
2
碳钢1.0
28%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.2MM

碳钢1.5
35%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.6MM

碳钢2.0
50%
3000HZ
100%
△
10HZ
2.6MM

碳钢2.5
55%
3000HZ
100%

10HZ
3.0MM

碳钢3.0
75%
3000HZ
100%

10HZ
3.0MM

碳钢3.5
85%
3000HZ
100%

10HZ
3.5MM

碳钢4.0
95%%
3000HZ
100%%

10HZ
3.8MM
3
镀锌板1.0
28%
3000HZ
100%

16HZ
1.2MM

镀锌板1.5
35%
3000HZ
100%

16HZ
1.6MM

镀锌板2.0
50%
3000HZ
100%

16HZ
2.6MM

镀锌板2.5
55%
3000HZ
100%

16HZ
3.0MM

镀锌板3.0
75%
3000HZ
100%

10HZ
3.0MM

镀锌板3.5
85%
3000HZ
100%

10HZ
3.2MM

镀锌板4.0
95%
3000HZ
100%%

10HZ
4.0MM
4
铝板1.0
30%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.2MM

铝板1.5
40%
3000HZ
100%
△
10HZ
1.6MM

铝板2.0
50%
3000HZ
100%
△
8HZ
2.4MM

铝板2.5
55%
3000HZ
100%
△
8HZ
3.0MM

铝板3.0
75%
3000HZ
100%

10HZ
3.0MM

铝板3.5
85%
3000HZ
100%

10HZ
3.6MM

铝板4.0
95%
3000HZ
100%

10HZ
3.8MM




飞越简介                                                             
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